
　板厚0.3㎜の方向性電磁鋼板を28枚積層したイグ
ニッションコイル用鉄芯を、単型プレスと金型を使用
して１スタンプで完成する製造技術。積層工法は各鉄
板片に半抜きの突起（Ｖ型）を作り、それらを順次絡
ませるもので、従来は高速プレスと順送金型で幅の違
う28枚の鉄板片をＶ型の絡ませ突起を作りながら28
回縦方向に順次打ち抜き積層していた。新工法はＶ型
突起に絡ませる方法は同じだが、縦方向に打ち抜いて
いた幅の違う28枚の鉄板片を横に並べて１スタンプ

で同時に打ち抜き、つ
ながったまま後工程で
集約積層した後、つなぎの部分を指定された寸法に切断して製品にする。
切断された積層体がイグニッションコイル用鉄芯となる。新工法はプレ
ス機を200tから80tに小型化でき、材料歩留まりも大幅に向上する。
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