
　ランダムに搬送されてくる缶詰を、梱包数量単位にマークの位置合わせを行い、後工程の梱包装置へ
搬送する缶詰位相合わせ装置。缶詰を一定方向に整列させ、梱包数に合わせて分離し、後工程へ搬送す
るコンベヤーを装備。位相合わせユニットは、１台のカメラで３〜４缶の缶詰の表面を撮影し、モデル
登録した映像になるまで缶詰を回転させる。１パック（４缶）を１分間に80パックまで位相合わせする
ため、位相合わせユニットを２ユニット装備し、搬送コンベヤーと同期することでタイムロスをなくし、
生産数の向上を実現した。従来の装置は缶詰のマークを合わせるのにバーコードを使用するため、バー
コードリーダーが缶の数だ
け必要だった。またマーク
合わせには高価なセンサー
が必要で、マークを合わせ
るため搬送をいったん止め
る間欠動作となっていた。
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