
 

 

【成形・加工】                           Ｎ―０８―３３ 

ASA2500レベルの耐圧性能を有するFRP製GPI標準フランジの試作 

概

要

・

品

質

・

性

能 

FRP材の遠心成形技術により、外巻成形法で成形

される従来品の 2 倍以上の耐圧性能（最大で

ASA2500レベル）を有する GPI標準フランジを試作。

同社の遠心成形技術の集大成の一環として実施さ

れた。 

成形時間は 20 分程度で脱型が可能と通常の 1／

100まで短縮。接合面研削を除き二次加工が不要で、

材料の歩留まりに優れる。加えて、量産化に向けて、

重機を用いない軽量作業環境における量産を可能

にするため、ハンドリングする金型の外径を FRP

化することで 20 ㎏以下と軽量化した。さらに離型

面にテフロンコーティングした「遠心成形・突出脱

型」金型を開発・製造した。 

試作品はバスタブに用いられている材料と基本

的に同質で不燃性。溶剤などに溶解せず無害。高耐

久性のため鉄管では錆びて交換が必要だったが、ほ

ぼ交換を不要にした。油田開発・温泉開発などに役

立つと見込まれる。サンプルの試作は前金有償。    

    

用 

 

途 

（１） 石油精製に多用される耐食性のFRPフラン

ジ継ぎ手 

（２） 油田開発・温泉開発 

技

術

移

転 

（１） 形 態 生産委託 

（２） 相手先 問わない 

（３） 地 域 国内・海外いずれでもよい 

 

実

用

化

・

情

報 

［試 作・実 験］ 完了 

［製造・販売実績］ 有り 

［技術情報の提供］ 技術資料、パンフレット、特

許公報等、サンプル 

［情報提供者］NBLマテリアル㈱ 
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