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スコーチ発生のメカニズムを解明し、スコーチ発生の
ない形状・構造の開発と射出機構を抜本的に再構築し、
従来に比べ加硫時間を大幅に短縮したゴム射出成形機。
計量したゴム温度の高温化を可能にするゴム滞留防止

技術と射出時の局部発熱を防止する射出せん断発熱均一
化技術により、ゴムをスコーチさせずに射出機最大能力
を利用し高温化・均一化させ、射出充填ゴム温度を金型
温度にまで高め、加硫時間の短縮を図れる高速加硫を実
現した。
平均的な加硫速度のゴムの場合、可塑化計量ゴム温度

を100℃から125℃に上げ、また、金型キャビティへの
射出充填圧力を120MPaから180MPaに上げてもスコー
チせずに安全かつ平易に射出成形ができる。そのうえ、
高温化させたゴムは流動性が向上するためランナー形状
を最小限にでき、スクラップ量の削減が図れる。

［優　良　賞］ ゴム射出成形機「SAN-PICS」

株式会社　山城精機製作所
〒332-0032 埼玉県川口市中青木2-18-21

TEL.048(259)2792

段ボールの数十倍の機械的強度をもち、100%古紙の特殊紙と特殊な弾性フィルムを組み合わせ

ることで様々な形状の製品を搬送できるよう

にしたリユース用の梱包箱。

天然素材を使用した100%古紙再生の板紙

と静電気対策を施した特殊なフィルムを使用

し、発泡スチロールやバブルラップのような

緩衝材を不要とした。

上下から特殊フィルムを貼り付けたフレー

ムで搬送対象物を挟み込み中吊りする方式の

ため梱包時間の短縮が図れる。特殊フィルム

は高い伸縮性があるため衝撃を吸収し、小さ

い穴が開いても裂けることがない。

［優　良　賞］ 環境対応型梱包箱「イースターパック」

スターウェイ株式会社
〒105-0013 東京都港区浜松町1-18-13

高桑ビル7F
TEL.03(5408)1311


