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高速粒界拡散移動現象による超塑性変形

を利用し、マグネシウム合金の圧延板材か

ら筐体などの複雑な形状のプレス成形品を

安定して成形する深絞り加工技術。

鋳造品ではないためバリ取り・パテ仕上

げなどの２次加工処理が不要で危険な微粉

末を出さなくて済み、また溶解工程がない

ことからエネルギーコストも圧倒的に低い。

プレスは200～300℃の温間で行われるが加

熱するのは薄い板材のため省エネルギー効

果が大きい。

［奨 励 賞］ マグネシウム合金板材の高速超塑性深絞り成形加工技術

株式会社 エー・ジェー・シー
〒510-0804 三重県四日市市万古町2-20

TEL.0593(33)2561

射出成形による硬質樹脂製の骨格とスラッシュ

成形による軟質樹脂製の表皮をジョイントし、補

助スタンドなしで各関節がスムーズに可動し自由

にポーズがとれる人形。

足裏のマグネットで自立でき、しかも様々なポ

ーズがとれる。眼球は軟質素材ヘッドのため指で

簡単に取り付けられるため人形の命ともいえる瞳

による表情変化も自由にできる。軟質のため破損

がなく、肌色は原料成形のため汚れは簡単に拭き

とれる。

［奨 励 賞］ 関節が自由にポーズをとれる人形「オビツボディ」

株式会社 オビツ製作所
〒125-0042 東京都葛飾区金町4-14-8

TEL.03(3600)2561

〔技術経営特別賞〕


