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高速・コンパクトなCNC（Compute r
Numerical Control）切削加工機。Ｘ・Ｙ・Ｚ軸
の3軸とＣ軸の4軸をパソコンＮＣで制御するユ
ニットに、小型で高速のミーリング用スピンドル
を搭載した、汎用加工対応のデスクトップタイプ
加工装置。
Ｖ字形のクランプベースと自在回転形プレッ
シャーパッドによりアルミサッシに代表される
複雑な断面形状をもつ長尺薄肉材料を専用の治
工具などがなくとも正確かつ容易にクランプで
きる。また、加工材料の断面方向に360度のワ
ーク旋回軸を有しているため、一度の取り付け
で工作物に多方向からの切削加工と穴あけ加工
ができる。

省電力・低動作音、成形性に優れたメカニカ
ルリンクサーボプレス。ＡＣサーボモーターを
駆動源とし減速機などを介して4ポイントのダ
ブルリンク機構により増幅したエネルギーをス
ライドに伝達する機構をもったサーボプレス。
回生制動電力により消費電力は油圧プレスの
約65％減、メカプレスの約50％減を実現。さ
らに、角ねじと対称ダブルリンク機構の組み合
わせにより最大出力25,000キロニュートンの
能力をもつほか、金型衝突時にスライド速度を
遅くするなどにより動作音を85デシベルから
70デシベルに低減。
軽量化とコストダウン要求から自動車業界で
は、構造材料として高張力鋼板やアルミ合金な
どの使用が急速に拡大しているが、これら難成
形材向けに開発された。
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