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圧縮ガスを使用せずに水と電気のみでプラ

ズマを発生させる小型金属加工装置。プラズ

マトーチ内の電極とノズルの間を短絡させ、

その発生熱をトーチ先端の蒸発器に伝えるこ

とでトーチタンク内の水が蒸気になり誘導管

を通して気化。熱電離（サハの公式）により

水分子をイオン化し、この電離によって生じ

た気体がプラズマジェットとして放出する。

大型プラズマ切断機で培われた技術を背景に

小型・軽量化を実現し、携帯性が求められる

メンテナンス・緊急時などの市場を開拓する。
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クエン酸のカルボキシル基に電子吸引基を修
飾したクエン酸誘導体を硬化成分とし、さらに
生分解性高分子を接着成分とすることで接着強
度を高め、しかも生体親和性を高めた医療用接
着剤。
接着・硬化成分とも生体由来分子で構成され
ているため、一定期間経過すると分解・吸収さ
れる。このため、現在臨床で多く使用されてい
るシアノアクリレート系やアルデヒド系の化学
合成物により起こる炎症がない。また、接着剤
中に含まれるクエン酸誘導体と接着成分あるいは
生体組織間との架橋反応によりアミド結合を形
成し生体組織を強固に接着する。
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