
切断トイシの周速度一定制御システムや位

置決め制御システム、さらには切り込み制御

システムの開発により切削精度を向上させた

高速精密切断機。

切断寸法や切断面の均一性などの精度はも

とより、トイシ1枚当たりの切断個数を約

1.4～2.0倍に向上させ、切断時間を5分の1

程度短縮させた。また、従来機の油圧制御に

比べ、電動化によるオイルレスドライ化を実

現し、作業環境の改善、省エネ効果を高めた。

［奨　励　賞］ 高速精密切断機「ファインカット ＳＰ―310型 ＺⅢタイプ」

平和テクニカ株式会社
〒103-0007 東京都中央区日本橋浜町2-48-4

TEL.03(3249)0981
http://www.heiwa-tec.co.jp/
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代表取締役社長

小池　達夫氏

〔技術経営特別賞〕

吉 川 弘 之　　　産業技術総合研究所理事長

望 月 晴 文　　　中小企業庁長官

鈴 木 孝 男　　　中小企業基盤整備機構理事長

北 澤 宏 一　　　科学技術振興機構理事

青 木 利 晴　　 （株）ＮＴＴデータ取締役相談役

大須賀節雄　　　東京大学名誉教授

大 滝 英 征　　　埼玉大学教授

中 川 威 雄　　　東京大学名誉教授

橋 本 久 義　　　政策研究大学院大学教授

大 谷 昭 義　　　りそな総合研究所（株）社長

高 橋 洋 秀　　　りそなキャピタル（株）社長

水 田 廣 行　　　近畿大阪銀行社長

西 島 康 二　　　りそな銀行副社長

三 宅　 満　　　日刊工業新聞社取締役編集局長

栃 本 道 夫　　　りそな中小企業振興財団理事長

第17回（平成16年度）「中小企業優秀新技術・新製品賞」
審査委員会　審査委員

（敬称略・順不同）

委員長


