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草刈り機のパイプ伝動軸の両端スプライン部を横

型プレスで金型成形し一体加工する技術。丸型や角

型などいろいろな形状に対応できる。

押し付け金型による後方押し出し法と特殊な芯金

挿入法により薄肉パイプ両端部のスプライン谷底部

の肉厚が増強され、健全な嵌合部を作ることができ

る。従来の切削加工では不可能な薄肉パイプ伝動軸

の軽量化を実現し、草刈り機の燃費･出力が向上す

る。また、塑性加工のため切削加工と異なり、油を

使用せず、切粉も発生せず環境負荷が小さい。
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ポリエステルのシームレス織物を使った小型の粉

体輸送タンクローリー。従来の金属製タンクローリ

ーに代わり、一般のトラックに積載できる。

シームレスの織物の両端を異型に絞り、直径

1,200～1,400ミリメートル、耐圧力300キロパス

カルの円筒状容器の上部に粉体投入口、下部に排出

口を設け、圧縮空気を送入し、バルブ開閉による圧

力差で高所タンクに圧送する。フォークリフトで平

ボディ車に複数個を搭載したり、使用後は折り畳み

ができる。70～100キロパスカルの耐圧性能を持ち、

多種多様な粉体に適用できる。
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